PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

CHAPITRE IIl : DIMENSIONNEMENT DES ORGANES
HYDRAULIQUES

Il s’agit de réaliser un ensemble constitué derthgédentiques a déplacements simultanés.
Les 2 vérins supportent :

> Le poids du tablier supérieur.

> La force de pliage a exercer sur la tole.
Le cycle de déplacement des deux vérins est lastiv

» Descente rapide des vérins aid3}/s] sur une distance de 60n.
» Descente lent des vérins a #f/s] sur une distance de #on.

> Remonté des vérins a 2kin/s].

Sur une course maximale= 100mm

[11.1. DETERMINATION DES DIVERS FORCES
» La force nécessaire pour équilibrer la masse

Les parametres des vérins sont :

» La charge total supportée par les vérins ou massabdier supérieur m; » =
110[kg].
» La course des veérinsG>» = 100fnm].

> L'accélération de la pesanteug« = 9,81n/s?]
Le poids de la matrice supérieure serait :
P=m;xg (12)
=110x9,81

Dot P =1079,1]N]
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

« La force nécessaire au pliagé:

La force de pliage dépend de la résistance a lampar extension du matériau, de son

épaisseur et de I'ouverture du ve.
Pour: -laluminiumR,, = 200 a 300[N /mm?]
- 'acier de construction mécaniqRg, = 370 a 450[N /mm?]
- 'acier inoxydabler,, = 650 a 700[N /mm?]

Afin de dimensionner la presse plieuse, considésois, = 700[N/mm?]de Iacier

inoxydable etd’épaisseur de référefieé= 2[mm].
CommeV =6 X e = 12[mm]
De (9) %, = 38888,89[daN /m]

E, = 39000[daN /m)]

C’est la force nécessaire pour plier la téle d'mdixydable d’épaisseurn2m sur une
longueur de #.Mais pour dimensionner les organes de la presssans la force de pliage
E, =40000[daN/m] ~ 40[T/m].

D’ou, la force maximum déployée par chaque vérmisdonc :

F =20000[daN/m]

[11.2. DIMENSIONNEMENT DES VERINS A DOUBLE EFFET

+ Détermination de la tige du vérin

La longueur libre (ou flambage) du vérin esf = C X K (13)

Avec : -K: coefficient du mode de fixation

-C : course des vérins
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

| Conrestion
Mo de fintion Gusdage de la massa | K
=] |
& [P
o . 15
=] '

Tableau 5: Détermination du coefficient du mode de fixatidK"

Les deux vérins sont a fixations sur pattes aggcduidée. Sur le tableau précédiént, 2.
De (13) : La longueur de flambake= 200[mm]

D’aprés le diagramme suivant qui aide a la détemtion du diamétre de la tig#' en

fonction I'effort de pliage et de la longueur darflbaged = 70mm.
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Figure 23: Détermination du diamétre de la tige

» Détermination du diamétre du piston:

Connaissant le diametre de la tige du vérin efdiefmaximum de pliage, le diametre du

piston est donné par le tableau de « sectionsfieutsedéveloppés ».
Pour: d = 70[mm]
F = 20000[daN /m)]
Le diamétre du piston du vérin est :
D = 125[mm]

« Détermination de la pression du vérin

Pour I'effort de pliage a la sortie de la tigeptassion utile est :

F

p=5 (14

TXD?

Avec:S =

Dol : S = 122,72[cm?]
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

Alors : p =16297 = 163[bars]|

SECTIONS | EFFORTS DEVELOPPES
Tn od 1813 = | S | S2{emd | 5152 Eﬁ:1n[s:';?;;ﬂ: Eﬁ:ln[;!:;?t Eﬁnaﬂ.‘lgg
Neésage | Tige |2 (2|
160 bar | 200 bar | 250 bar | 160 bar | 200 bar | 250bar | (Limin) | (L/min)
TE 378 | 130 B0 10 | 13
bl 14 X sat [ 337 | 146 | 7as 30 10 | 0
TERE 13% | L 8 0 | 14
| X £50 | 1.4 1040 12 | 39
2 TERE 804 | 550 | 146 | 1287 £ 12 | 33
TR 124 | 1m0 £7a 18 | 15
T 00 | 1.5 1603 75 | &0
I 7 X[k | s [ er | 14z | 140 75 | 53
® X[ X TG 1005 75 | 33
R 158 | 1.4 1533 Mg | 95
R 1348 | 146 ) 215 g | &1
7 b
- E) ol B8 e e | M| BT B g T o | one | g |0
R o5 | 208 1513 | @1 | 364 | 1g | &7
E X B0 | 15 10 187 | 150
® | X[ X RECREG - 335 187 | 116
- 10 ol M Taer e | BB SBE | TE gm T am | e | |2
HEERE 517 | M 43 | s | @ | 187 | oz
%X 0w | 1.5 &d W02 | M1
5 |X[X EREEG 508 W01 | 206
077 7 |
- 50 ol 2 g [ e | | 1098 IS e e | e | 302 | 164
FERE EEl | 106 n@ | 17 | oo | 302 | 154
R g6l | 1.5 10022 71 | 36
% (X% | . 2301 | 146 . 8515 71| 23
W ol U T e | MRS | VS Ser T e | o | 264
THERE 0E | 106 & | B0 | o | 41 | 40
%X BWE | 15 15604 735 | 589
| x[x wn | 14 13477 736 | 505
17 i L I .
L M ETI R e e e T R R R T
THERE 5010 | 208 % | MEN | W75 | 736 | 355
X 16258 | 124 26012 106 | 0975
| x[x NEEIET ) 21901 106 | 15
mii L L M 717 7 I .
L x| 1% M [ e | | | I e T asod | 30831 | 106 | Tt
THEEE 106,03 | 1.0 16965 | 21206 | 26507 | 106 | 636
| x 05 | 125 40067 1885 | 1503
THEE 13| 18 35060 1885 | 1315
0 416 ' sa265 | G283 | 78540 . : '
125 X 19144 | 154 WE31 | /288 | 47850 | 1885 | 1140
TR 16022 | 196 79635 | 30044 | 40055 | 1835 | 06
160 X | g1 | 160 _ | aeao | sz | 7as3 | w5 | 730
5 40 ' ' 7asan | oS | 12171 : :
180 x| % a0 | 2 ’ YU | a7t | smot | 2945 | 1a1g

Tableau 6: Sections/ efforts développés
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

Choix des vérins :

Comme les 2 vérins sont identiques, chacun d’etixesrcaractéristiques suivant :

2 vérins (9125 x 70)
Type de vérin (norme) ISO 6020/1
Type de vérin (forme) vérin a double effet
Diamétre de 'alésage 125[mm]
Diamétre de la tige 70[mm]
Course 100pmm|]
Pression d'utilisation 163pars]
Effort de pliage maximum 20000HaN /m]
Etanchéité de la tige joints a 2 lévres
Etanchéité du piston joints & 2 levres

Tableau 7: Choix des vérins

[11.3. CALCUL DU DEBIT DANS LES VERINS

Pour les 2 véringp125 x 70)
Spiston = 122,72[cm2]
Sannulaire = 84'23[Cm2]

» Débit nécessaire pour la descente rapige = 23[mm/s])
Qar = Spiston X Var = 122,72 x 2,3 = 282,25[cm3/s]
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

Soit:qq4, = 16,93 = 17[l/mn]

» Débit nécessaire pour la descente |€iie = 10[mm/s])
qar = Spiston X le = 122,72 X1= 122,72[Cm3/S]
Soit:qq; = 7,36[l/mn]

» Débit nécessaire pour la remon{@e= 25[mm/s])
Gr = Sannuiaire X V» = 84,23 x 2,5 = 210,57[cm3/s]
Soit:q, = 12,63[l/mn]

[11.4. DETERMINATION DES TUYAUTERIES

+ Dimensionnement

Le débit dans le circuit étant considéré commestzon vu que pour un fluide circulant
dans une conduite comportant des diamétres dit@rémvaleur absolue du déb@" est la
méme partout dans la conduite. Il prendra la vadieudébit qui a la plus grande valeur. Or, le

débit dans la partie de refoulement est diviséearxdafin d’alimenté les deux vérins.
D’oll: Q = 17 X 2 = 34[l/mn] ou 566,66[cm3/s]

En hydraulique industrielle, les vitesses danstegluites sont de I'ordre de:

4 a 8jn/s] dans les conduites de refoulement ;

2 a 4jn/s] dans les conduites de retour ;

0,5 a 1,5in/s] dans les conduites d’aspiration.

Comme S = %

Avec : -S;,;: section intérieur de la conduite.
-V : vitesse du fluide dans la conduite.

T : 4xQ
Alors le diamétre intérieur de la conduite egt,;; = —v
Y
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

> Dans les conduites de refoulemdpt= 5[m/s]. Il faut une section de :

dp,int =

4 X 566,66
T X 500

= 1,20[cm] = 12[mm]

» Dans les conduites de retolr,= 2,5[m/s]. Il faut une section de :

» Dans les conduites de d’aspiratiéjp,= 1,5[m/s]. Il faut une section de :

dr,int =

da,int =

4 X 566,66
T X 250

4 X 566,66
T X 150

= 1,69[cm] = 16, 9[mm]

= 2,19[cm] = 21, 9[mm]

Le tableau suivant issu de DIN2445 permet de trolevdiamétre intérieur et extérieur en

fonction de I'épaisseus"de la conduite.

Pnom = 100 bar
Pmax = 145 bar

Pnom = 160 bar
Pmax = 205 bar

Pnom = 250 bar
Pmax = 295 bar

Pnom = 320 bar
Pmax = 365 bar

Pnom = 400 bar

Pmax = 425 bar

D s D s D s D S D S
6 1 6 1 6 1 6 1 6 1.5
8 1 8 1 8 1.5 8 1.5 8 2
10 1 10 1 10 15 10 1.5 10 2
12 1 12 1.5 12 2 12 2 12 2.5
16 15 16 15 16 2 16 2.5 16 3
20 1.5 20 2 20 2.5 20 3 20 4
25 2 25 2.5 25 3 25 4 25 5
30 2.5 30 3 30 4 30 5 30 6
38 3 38 4 38 5 38 6 38 8
50 4 50 5 50 6 50 8 50 10

Tableau 8: Diameétre extérieur selon DIN2445
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

En prenant référence sur le tableau, les valeursalsées sont:

refoulement retour Aspiration
dine (mm) 13 20 24
d..; (Imm) 16 25 30
s (mm) 15 2,5 3
Sine(cm?) 1,32 3,14 4,52
V (m/s) 5 2,5 15

Tableau 9: Dimension des tuyauteries

* Choix des tuyauteries

Le tuyau peut étre choisi en fonction de la presdi® service et du diamétre intérieur.

D’apres le diagrammeci apres, on choisit donc :

» Tuyauterie de refoulement : en 1SN

» Tuyauterie de retour : en R8

» Tuyauterie d’aspiration : en 2SN

900

a0
i {1
700 U = 1
—a—2TE
Eﬂ]} e JTE
g -—R7
3 = B
'ui =1 1] —a— 150

E g

E 28C
§ A00 —r— FEM
= - 25N
.E —a 15K
g 0 —@— 450
= i §5H
200 4 R13
= -- RIS

]

1]

16 1] . k) 40 50

Diamite intdwieur DN fen mm)

Figure 24: Choixde la tuyauterie
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[11.5. LES PERTES DE CHARGES

Des qu’il y a une chute de pression entre lasa@til’entrée d’'un systeme, il y a perte
de charge. Dans une conduite hydraulique, il egfotws transformé en chaleur qui est
directement reliée au débit et a la perte ou aalask de pression. Ce qui est néfaste au

rendement et au fonctionnement de la machine.
Concernant la fagcon dont s’écoule un fluide, énya deux :

» L’écoulement laminaire pour lequel I'écoulementftiide est calme car les lignes de
courant ou la trajectoire des particules resteatiles et paralleles entre elles.
» L’écoulement turbulent pour lequel I'écoulement iestable ou aléatoire car les lignes

de courant ou la trajectoire des particules sosoonnés.

Le régime turbulent se caractérise par une pegegétique plus grande et une émission
sonore important dans les tuyauteries dues a tatiob. Or, pour I'écoulement laminaire, ces

défauts sont minimisés.

Le passage d’'un écoulement a l'autre se définitgpaombre de Reynolds qui permet

de donner approximativement la frontiere entredlasx types d’écoulement. Tel que :

__Ixd
- v

R, (15)

Avec: R, :nombre de Reynolds [nombre sans dimension]
-d : diamétre intérieur de la conduiter]
-V : vitesse moyenne du fluide em[s]
-v : viscosité cinématique du fluide ersf] ou [mm?/s]
Pour un tube hydraulique lisse, si:

>R, < 1200 : I'écoulement est dit laminaire.
>R, > 2300 : 'écoulement est dit turbulent.

»>1200 < R, < 2300 : I'écoulement est incertain mais il est considg&gme turbulent.
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Ce nombre de Reynolds aide a la détermination geefee de charge qui est définie par la

formule :

_ L p 2
Ap—/lxdxsz (16)
A,,=E><§><V2(17)

Avec : -&: coefficient de perte de charge

- p : masse volumique du fluidég/m3]

-L: longueur de la conduiter]

, .. 64
Pour un écoulement laminaitd = R_
e

Pour un écoulement turbulend:= 0,316 X Re_0’25(19)

* Choix du fluide :

Pour avoir un écoulement laminaire dans toute taloite, il faut que la viscosité cinématique

du fluide vérifie la condition R, < 1200.

Vxd

Dou: v
ou > 1200

Tuyauterie de refoulement

Avec :V, = 5[m/s] etd, = 13[mm]

>500X1’3—054—54 t
V> T500 - 04 = ddlest]

Tuyauterie de retour

Avec :V, = 2,5[m/s] etd, = 20[mm]

250 x 2

V= 1200

= 0,41 = 41]cst]
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

Tuyauterie d’'aspiration

Avec :V, = 1,5[m/s] etd, = 24[mm]

15024
V>0 %3 =30[cst]

Le fluide hydraulique est une huile minérale guisaune viscosité > 54[cst].

Classe 15 22 32 46 68 100 150
Mini 13.5 19.8 28.8 41.4 61.2 90 135
Maxi 16.5 242 35.2 50.6 74.8 110 165

Viscositeé exprimee en mm?/s

Tableau 10: Classe de viscosité cinématique des fluides

Issu de la norme ISO ASTM, le fluide autilisé eiS0O VG 68
Avec :v = 68[cst] viscosité cinématique a 40°C de masse volumigse0,9[kg/m3]

* Perte de charge dans les tuyauteries

> Dans la tuyauterie de refoulement

Pour une conduite de longueur =2,8fm] ;V, = 5[m/s] ;d,, = 13[mm]

W xdy 500x1,3

Re == = = — oo = 955,88
64 64

Alors :A =— = = 0,066
Re 955,88

2
22 X 22 x 52 x 1075 = 1,59 ~ 1,6[bar]

D'ou: Ay,,= 0,066 X

Comme le circuit de refoulement se divise en dea plimenter les deux vérins, donc :

App=2X%X1,6=3, 2[bars]

> Dans la tuyauterie de retour

Pour une conduite de longueur =3,3[m] ;V,. = 2,5[m/s] ;d, = 20[mm]

V. xd, 250x2

R. = =
€ v 0,68

= 735,29
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64 64
Alors 1A =—=
Re 73529

= 0,087

3,3x102
2

Dol : A= 0,087 x X 22 X 2,52 X 1075 = 0,40[bar]
Apr=0,40[bar]

» Dans la tuyauterie d’aspiration

Pour une conduite de longuedr =0,6[m] ;V, = 1,5[m/s] ;d, = 24[mm]

R _Vaxd, 150x2,4
e y 0,68

= 529,41

Alors:A=22=-_"2__0,120
Re 529,41

0,6X102

Dol : Ape= 0,12 X ”

X ? x 1,52 x 10™° = 0,03 [bar]
Ape= 0,03[bar]

» Perte de charge dans I'étrangleur a paroi mince (niteur de débit)

Refoulement :
De (16) et avec : e = 1.93

-V, = 5[m/s]

900

Ap1=1,93 X - x 52x 107> = 0,217
Remarque : Il y a 2 limiteurs de débit dans la partie de rédouent, donc :
Ap1= 0,217 x 2 = 0,434 [bar]
Retour :
Avec :V,. = 2,5[m/s]

De (16) :Ap,= 0,054[bar]
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» Détermination du diamétre de passage des limiteude débit

Vuque:Q=V xS

. 4
Dou:d = 2xQ
XV

Refoulement

Pour générer la descente rapide, il faut au limiteudébit un diametre :

~
X
9
Q
8

2
d1 = T[X—Vp = 11,98[mm]

Pour générer la descente lente, il faut au limiteudébit qui a un diametre :

4XZCIdl
T XV,

2 = = 7,90[mm|]

E

Retour:

Pour le retour le diameétre du limiteur de débitdest

|4 Xx2q,
37 laxV,

= 14, 64[mm]

"

[11.6. LA PRESSION DE TARAGE "p,"

Po=DP* Ap + Ap1 + ApZ (20)
AVec A,= Ay + Ayy + Aye= 3,63[bar]
Alors p, = 163 + 3,63 + 0.433 + 0,054 = 167,11 = 168[bars]

D'ou : p, = 168[bars]
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[11.7. CALCUL DES PUISSANCES

* La puissance nécessaire au verin

Deux sortes de puissances sont a déterminées :

- La puissance hydrauliqué, ;)
- La puissance nécessaire pour le véPip ). Tout en admettant que le

rendement est égak@e= 90%.

Pour la sortie de la tige :

s Xp 17x163

P, = = 4,61|KW
var =600 600 (kW]
En tenant compte du rendement :
Pﬁ d
Ps,nec = 03:91” =5, 13[KW]
Pour la rentrée de la tige :
q-Xp 12,63 X163
P = = = 343[K
hydr 600 600 3r 3[ W]
En tenant compte du rendement :
Ph da
Pr,nec = % = 3'8[KW]

* Puissance perdue par perte de charge

Pour la sortie de la tige :

Ap3Xqs
P, = —”6 " (21)

Avech,; : somme des pertes de charge dans la tuyautesgidition, de refoulement et aux

niveaux des limiteurs de débit qui s’y trouvent.

Dps= Dpq + App + Ay = 0,03 + 3,2 + 0,433 = 3,66[bar]

3,66X17
600

D’OU P1 =
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P, =0,10[KW]

Pour la rentrée de la tige :

Aux pertes de charge dans les tuyauteries d’'agpirat de refoulement s’ajoutent celle au

niveau de la conduite de retour et des limiteurdélst.

_ Dp3Xqs

P, = +

Apaxqy

600 600
Ap4= Apr + Ap2= 0,454[bar]

3,66X17 | 0,454X12,63 17-12,63
+ + 197 X

D'ou P, = 600 600 600

P, = 1,54[KW]

* Puissance fournie par la pompe

Pour la sortie de la tige

P =Rs‘,nec+P1

Alors : P, = 5,13 4+ 0,10
D'ou: Pg = 5,23[KW]

Pour la rentrée de la tige

P. = Pr,nec + P,
Alors : P. = 3,8 + 1,54

D'ol : P, = 5,34[KW]
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[11.8. DIMENSIONNEMENT DE LA POMPE

La pression maximale retenue pour chaque vérinedi68[bars], y compris les pertes

de charges dans le circuit. Et la débit le plusél@= 34[l/mn] pour 'ensemble du circuit.

Pour augmenter la durée de vie de la pompe, dlaitepas fonctionner en charge, donc
sa pression maximale doit étre supérieure a lssipresle service. La pression de la pompe
sera fixée a 200[bars].

Pour un moteur électrique tournant &150(tr/mn], il faut une pompe de cylindrée :
~9
Cyl = v (23)

o~ 34x103
D'ou :Cyl =
1500

Cyl = 22,66cm3/tour

En consultant le catalogue fourni par le constuwdRexrothBosch Groupon choisit
donc une pompe & engrenageintéfidodel G, Série 1Xde 28 cm dont les caractéristiques
sont les suivants :

Mode| G, Series 1X Size a2 28 a2 38 45 56
Displacement e cm® 2256 28 3z a8 45 5&
Mz, continuous pressurs Py bar 210 M0 20 200 180 160
Pressure, intermittent Pa bar 250 250 250 250 230 200
Speed max. at p, n TR 3000 2800 § 3000 2800 2600 2300
Speed min. at p, TR 800 800 B0O0 800 800 00

Tableau 11: Catalogue pour le choix d’'une modele de pompe

» La puissance absorbée par la pompe et le couple

. , X
Puissance absorbée Pabsorbée = %(24)

N 163%x34
Dou: P oy = =
absorbée 600

9,23[KW]

Pbsorbée = 9, 23[KW]

| _ Pabsorbée _ 30XPabsorbée/
Le couple: C = = (25)

w XN
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30%9,23x103
mTXxX1500

Dou:C =
C = 58,76[N/m]

» Puissance du moteur électrique

Pour un rendement de 0,85 :
_ Pabsorbée(26)

Pmoteur -

s 9,23
D'OU : Proteur = vz = 10,85[KW]

Proteur = 11[KW]

[11.9. CHOIX DES ORGANES HYDRAULIQUES

* Le réservoir

Le réservoir qui recueille T'huile de travail nésaire au fonctionnement de
l'installation doit avoir un volume de 3 a 4 fois tébit de la pompe par minute avec un

volume d’air de 10% a 15% du volume du fluide poampenser les variations de niveau.

V=3xQx(1+-)27)

vV =112,2[l]

1280
1500

250 litres

160 litres

50

1330 880 [}
‘ 1402 |25 ‘ 952 2
‘ 1450 ‘ 1000

Figure 25: Centrale hydraulique
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Référence : ABFAG-V-AS-IX/A10VS018-160M/WTM

Les caractéristiques en détail du réservoir sansilgvant :

T T T T T T
ABFAG—-V— |S—1Xx/ — /W|T|Mm
] 1 1 1 ] 1
Groupe standard = ABFAG M= Joints NBR
Type ABFAG (autres joints sur demande)
Groupe motopompe, A Attention!
Construction verticale Veérifier la compatibilité des joints
; ) ) avec le fluide hydraulique utilisg!
rvoir 160: 250 litres =A

Capacités de réservoir 250; 400 litras =B T= avec thermostat
Capacités de réservoir 400; 630; 800 litres =C W= avec échangeur de chaleur oléohy-
Capacités de réservoir 800; 1000 litres =D draulique
Mgtiére Taille Electro-moteur
acier =S par ex. 180M-4-B0 (voir page 5)
Sérifzs 10419 . = 1X A10VSO18 = Type de pompe

(10 4 19: cotes de montage et de raccordement inchangeées) _A10V5028 —

A10VS045 =

» Lefiltre

Le filtre est installé sur les canalisations dewued’huile.

Avantages la perte de charge étant indifféerente, la malllefiltre peut étre tres fine. La

pression étant faible, les filtres sont plus légdrmoins chers. Les particules étant collectées

dans le circuit, elles sont arrétées avant de golaubache.

Inconvénients la bache doit étre confinée. lls doivent étrat@gés par le colmatage.

—»---‘:;’!,
=V

B

Figure 26: Filtre

e Les distributeurs :

Ce composant est destinés a :

-distribuer le fluide hydraulique sous pressionarg de la pompe vers le vérin.

-retourner le fluide vers le réservoir.
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

Défaillance d’un distributeur :
-bobine défectueuse
-coincement du tiroir
-joints usés.

Caracteéristiques :

(assez fréquent) ;

(huile polluée) ;

Distributeur 4/3 a centre

tandem

Distributeur 2/2

Distributeur 2/2

Distributeur a tiroir
Commande électrique
(tension : 24V alternatif)
Mode de fixation : a embase
avec 4 trous pour vis M6
Compatibilité avec I'huile de
viscosité 12 a 40@pm?/s]
Débit nominale= 50[l/mn]
référence de l'article : DG4\,
5 8C MU NN

Distributeur a tiroir
Commande électrique
(tension : 24V alternatif)
Mode de fixation : & embase
avec 4 trouspour vis M6
Compatibilité avec I'huile de
viscosité 12 a 40@pm?/s]
Débit nominale= 50[l/mn]
référence de l'article : DG4V §
MU NN

Distributeur a tiroir

Commande hydraulique

(pression d’'ouverture =

5bars)

Mode de fixation : &

embase.

viscosité 12 a 40@pm?/s]

Débit nominale= 50[l/mn]
b référence de larticle :

DG4V 5 MU

Tableau 12: Caractéristiques des distributeurs utilisés

Référence : DG4V x y MU z

Avec : -x:type de fixation

-y : type de centrage (pour les distributeurs sapés a 3 cases)

-z : tension et forme du courant

Fournisseur : Bosch

Pompe a engrenage extérieur

Type : pompe a cylindrée fixe a un sens de flux.
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PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE

pigron menant

Capacité de réservoir ,A* 160; 250 litres

picnon mere

1- carter

- famgue de
fi xation

- atire

4- pdiers

E- coussi mets

G- plaguette
o 'Equil ibrage
hydrostatique

Figure 27: Pompe a engrenage interne

Calibre Qymax P max Puissance P Taille du Puissance de N° d'article
de pompe en |/min) en bar en kW moteur refroidissement
électrique en kW
A10VSO 18 26 200 11 160M R901005244
135 1 160M 4 R901005245
A10VSO 28 39 ———————
190 15 160L R901005246

Référence : A 10VSO 18

Fournisseur : Bosch Rexroth

V V V V V

Tableau 13: Caractéristiques du moteur et de la pompe

Pression de service : 200[bars] maxi

Peu de piece en mouvement

Bruit de fonctionnement trés faible

Aptitude a tourner vite : de 300 a 300¢{min]

Rendement élevé : 0,9
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