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Dispositifs expérimentaux de caractérisation des coulis 
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2. Génération de coulis 
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2.1. Cryostat 
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0°C 2,3 kW 

-20°C 2,3 kW 

-40°C 2,0 kW 

-60°C 1,2 kW 

Puissance 
frigorifique 

(avec éthanol) 

-80°C 0,3 kW 

Tmin -85°C 

Tmax +150°C 

Régulation de température ± 0,02°C 

Sonde de température Pt100 

0,1 bar 20 l/min Débit de la 
pompe 

0,5 bar 15 l/min 

��+�����86=�5���'�����������������������������6�

� Réacteur à surface brossée 
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3. Caractérisation du coulis : une méthode indirecte 
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3.1. Mise en mouvement du fluide 
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3.2. Mesure de débit 

3.2.1 Propriétés du débitmètre 
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Grandeur mesurée Domaine de validité Précision 

Débit  0 – 500 l/h ± 0,03% 

Température 0 – 125°C ± 0,03% 

Masse volumique 0 – 1500 kg/m3 ± 0,03% 
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3.3. Conduites cylindriques 
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Notation Epaisseur 
de l’inox 

(m) 

Diamètre 

interne 

(m) 

Longueur 

 

(m) 

Longueur de la 
section 

d’établissement amont 

(m) 

Nombre de 
Reynolds 
maximal 

Epaisseur 
de l’inox 

(m) 

Capteur de 
pression 

différentielle 

Conduite 
3/4" 

1,65. 10-3 15,8.10-3 1,03 0,50 552 1,65.10-3 0 – 500 mbar 

Conduite 
1/2" 

1,65. 10-3 9,4.10-3 0,50 0,45 833 0,09.10-3 0 – 2 bar 
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4. Acquisition de données 
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5. Dispositif expérimental avec conduites verticales 
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Protocole expérimental 

1. Etapes du protocole expérimental 

`���� ���� ����� ��� ����������� ��������� �� ���������� ����I���	���� ��� ������	����� ��� ����������

� ��������	�������������	�����

Etape :   

1- Lancement du programme d’acquisition  

2- Mise en route de la pompe et des balais 

����������������	�����	�����������������	���������
	�	����������QF����"�

 

3- Mise en route du cryostat 
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4- Variation rapide du débit à température constante 
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5- Arrêt du dispositif  
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2. Evolution des différentes grandeurs mesurées au cours d’un essai 
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